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MaxX

Rucné ovladané
bfemenové magnety

Siroky vybér kvality

g

MaxX 125

#
e

MaxX 250

MaxX 1000

MaxX 1500

MaxX 2000

NavrZzena inovacni technologie a
vysSi vykony vytvorili sérii magnet(
MaxX, ktera se stava absolutni
$pickou na poli magnetického
upinani ocelovych bfemen.

Silny, kompaktni, bezpecny,
spolehlivy a konkurence
schopny jsou klicové faktory MaxX
k Uspéchu na celém svété.

Bfemenové magnety MaxX jsou
idealnim FeSenim pro upinani

s velkou rozmanitosti bfemen,
plochych i kulatych, hladkych i
hrubych povrchu s naprostou
bezpecénosti.

Provozni naklady se blizi nule,
efektivita a produktivita je
dramaticky zvySena a navrat
investic neobycejné rychly.

Rucni a praktické pouziti magnetud
MaxX pfichazi ve spojeni

s jejich kompaktni velikosti a
limitovanou hmotnosti, coz dovoluje
optimalizovat prostor a plné vyuziti
kapacit jefabu.

Siroky rozsah model( je dostupny
s kapacitou od 125 kg (275 Ibs) do
2000 kg (4450 Ibs)

a s rlznymi verzemi pro prenaseni
s redukovanou tloustkou bfemene.



Max X

Nejlepsi
reseni sily

Diky kvalitni selekci magnetu
nejvyssiho stupné a dale optimalni
tolerance mezi statorem a rotorem,
je moznost dosahnout vyssich
hodnot modeld MaxX 250

a MaxX 500.

S tou samou velikosti a hmotnosti
tyto modely davaji o 20 % vykonu
vice, tudiz jsou oznaceny jako
MaxX 300 a MaxX 600 “Energy”.

MaxX+c

Vétsi flexibilita s
tenkymi bremeny

MaxX TG je koncipovany vyhovét
pozadavkim pro bezpecné a u¢inné
upinani bfemen o malych tloustkach.

Specialni design poélovych nastavcl
spolu se spravnym vyvazenim
magnetického materialu, umisténého ve
statoru a rotoru, dovoluje nasmérovat
koncentrovany magneticky tok do blizsi
vzdalenosti.

MaxX TG
dava moznost

Rotace ovladaci paky zlstava jemna, zvedat ocelové plechy

zatimco magneticka sila je rozlozena od 5 mm, pfi pouziti 2
pfes celou kontaktni plochu. bfemenovych magnetl s

MFB traverzou.



Bremenové magnety

MaxX

Koneéna generace

zvedani zeleznych bfemen. Statisice magnetd
MaxX jsou instalovany na celém svétg, coz
potvrzuje vysokou hodnotu, ktera je dodavana do
mnoha primyslovych sektorli a zahrnuje:

- vyrobu nastroji a zapustek

- vyrobce stroju

- fezani, paleni a tvareni

- distributory ocelovych polotovaru
- lodénice

- slévarny a ocelarny

- ocelové konstrukce a vyrobu

- skladovani a prepravu

A hlavné pro potreby vS§ech modernich
provozu, zvyseni produktivity a
konkurenceschopnosti.

Operator sam muze manipulovat
s nakladem, ktery je vzdy
pfipevnény a zvedany z vrchu
bez deformace nebo poskozeni,
s optimalnim pouzitim a
dostupnosti pracovniho povrchu,
ktery usmeérnuje pracovni procesy
a zlepsSuje bezpec&nost pro osoby
a vybaveni dilen.




MaxX 125,
nejmensi,
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Kompaktni velikost dovoluje
pouzivat MaxX 125 na
velmi omezenych mistech

a s limitovanou kapacitou
zvedaciho systému. VysSi
uroven flexibility dava rotacni
hak, ktery je standardnim
vybavenim.




chost a samostatnvost a
tantni a pre
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Jednodu

Aktivujici a pohybu pro kons

deaktivujici faze
Jednoduchou rotaci paky je magnet
aktivovan a deaktivovan. Béhem

MAG faze je paka pIné blokovana,
aby se predeslo nahodné deaktivaci.

Pojistka ovladaci
paky je samostatna a
vzdy zietelné viditelna
operatorem tak, aby
mohl kontrolovat
pracovni podminky.

Aktivujici faze se souvislym
pohybem bez zadrhavani.

MaxX varuje pred
moznym nebezpeéim

Vysoka energie je vyvinuta pokud upinaci podminky nejsou umisténi magnetu okamzité, aby
permanentnimi magnety a vysoka optimalni. zajistil leh&i ovladani paky bez
koncentrace magnetického toku je Je pravda, Ze v pfipadé nasilné aktivacni faze a dosahl tak
generovana vyhradné na polarni nespravného pouziti je ovladani bezpecné&jsi provozni podminky
plochu bez ztrat, coz umozriuje magnetu odliSné a ztizené. upnuti.

operatorovi zpozorovat, Operator bude hledat vhodngjsi




ATS

Jednoduchym samostatnym

AT izeni je
schopné kontrbl%at silu
nou magnetem
a specifickém

enu a zaroven ji
rovnat s hmotnosti
tohoto bfemene (pomoci
tenzometru vestavéného v oku
magnetu) a zobrazit hodnoty na
dispeji.

Kdykoliv je sila generovana
magnetem nizSi nez 2 nasobek
hmotnosti bfemene, systém ATS
vydava svételny a zvukovy signal
a varuje operatora k ukonéeni
pracovni operace.

Digitalni displej sleduje relevantni
hodnoty a informuje operatora
v§emi informacemi tak, aby mohl
pokracovat v bezpeéné upinaci
operaci.

Bezpecnost diky sile

Samotnym zmacknutim tlacitka
pred zvolenim MAG faze je ATS
systém aktivovan a ovéruje:

* Silu, ktera je generovana
magnetem na specifické
bremeno,

* hmotnost nakladu, ktery je
zvedan.

Vysoka autonomie

ATS je opatfeny standardnimi
akumulatorovymi AA bateriemi. Automaticky
Stand-by: po dobu nékolika sekund
neaktivity se systém automaticky vypne.

S aktivovanym systémem ATS je kapacita
magnetu a hmotnost bfemen neustale
srovnavana pfi kazdé upinaci operaci.

Sila pod kontrolou

Sila, ktera je generovana magnetem, se
pfimo vztahuje na vlastnosti bfemene

k upinani. Omezeny nebo neregulérni
kontaktni povrch, koroze, barva, vytvorfena
vzduchova mezera, ovliviiuji magneticky
tok.

ATS kontroluje silu v souvislosti

s povrchem bfemen a typu materialu.

Oba modely mohou byt pouzivany tradi¢ni cestou se standardnim bezpecnostnim faktorem 3 nebo jako alternativa
pfi plisobeni ATS systému, ktery zodpovida za upnuti bfemene o vy$si vaze s vyhodou bezpecénostniho faktoru 2

pouzitym pro ATS systém.
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Revoluéni patent

Série MaxX se zrodily

z inovacniho designu,

coz je vysledek dlouhé a
rozsahlé zkusenosti firmy
Tecnomagnete ve vyvoji a
vyrobé elektropermanentnich
magnetickych systému pro
obrabéni a téZkou manipulaci.
Klicovym elementem magnetu
MaxX je stator a rotor, které

Mag faze

Aktivacéni (MAG) a deaktivacéni
(DEMAG) faze je provedena
otocenim rotoru o Uroven 125°,
dovolujici obraceni polarity magnet,
umisténych uvnitf a zménu sméru
magnetického toku.

jsou vyrobeny z monoblokové
konstrukce bez svarovacich nebo
montaznich spojl.

Koncentrovana sila

Okruh ,Neutralni aury®, zakladni
patent vSech produkt( firmy
Tecnomagnete, dovoluje soustredit
magneticky tok skrz plochu poll jen
tam, kde je sila potieba. Zatimco
se magnetické disperze vyhybaji
vedlejSim bfemenlim, zabezpecit
stabilni a optimalni vykony.

Spolehlivost:

Pracovni cykly se provadéji
jednoduchou rotaci ovladaci
paky. Pohybliva ¢ast — rotor,
ulozeny na pouzdrech —
nepfichazi do zadného kontaktu
béhem rotace.

Moderni
vyroba

Demag faze

.

Naklad je drzen jen konstantni silou
permanentnich magnett a ocelovym
monoblokem struktury magnetu.
Totalni bezpeénost!

Bezpecnostni sila:
Vysoka energie permanentnich
magnetu zajisti velkou koncentraci
a stélou silu neomezenou dobu.
Bezpecnosti faktor 3:1, na

ktery je kazdy magnet testovan,
umoznuje zvedat bfemeno za
optimalnich pracovnich podminek
i pfi o€ekavanych vzduchovych
mezerach.

Testovaci
zarizeni magnett

Vyhrazena
montazni linka
= [V

Kompaktni a
pevny:
Neuvéfitelny pomér
mezi nosnosti a
hmotnosti magnett
je dan originalnim dvojitym
magnetickym okruhem a velmi
malymi vnitfnimi tolerancemi
monoblokové konstrukce.



Pokrocily vyrobni proces

Monoblokova konstrukce dovoluje Sofistikované elektronické nastroje
zjednodusit vyrobni proces jsou pouzivany pro kontrolu

s men&im narokem na pracovni silu  vysoké kvality permanentnich

a redukovanym pracovnim tokem. magnetd.

Odpovidaijici sila bfemenovych Vsechny magnety rady MaxX jsou
magnetu je vyvinuta pfi polarizaci testovany jeden po druhém, aby se
permanentnich magnetl ve zajistilo, ze maji shodné vlastnosti a
vysoce vykonném magnetizacnim dosahuji parametru a certifikaci dle
zafizeni, kdyz je magnet plné pfisnych mezinarodnich norem.

smontovany, aby dosahl perfektniho
a vyrovnaného magnetického toku.

Vykonna Individualni
magneticka jednotka testovani

Povrchova ochrana Snaqna
niklem manipuace

Niklovy povrch vSech ocelovych pfi baleni
Casti predchazi korozim, zlepSuje

Zivotnost komponentl a zvySuje

tvrdost povrchu na poélové

plose pro udrzeni optimalnich

podminek bfemene a chrani

povrch opracovanych ploch.

- L - - e
Bezpecnost diky sile "
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Projektova inovace, vybér materialu,
znalost vyrobnich procesl, silny

a spolehlivy produkt nepotrebujici
udrzbu a vhodna cena, to vse
pfineslo Uspéch magnetim MaxX
po celém svété.

Laserové
znaceni Stitka
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Model pro kazdou potrebu

Bezpeénostni
faktor

S bezpec€nostnim faktorem si
neni mozné zahravat. Kazdy
magnet je testovan a certifikovan
na 3nasobnou nosnost ve
srovnani s navrzenou hmotnosti
bfemene (Suggested Weight
Load — SWL). To znamena, Ze
napf. MaxX 250 s SWL 250
garantuje nosnost 750 kg.

AIR GAP (mm)

Vzduchova mezera (mm)

Pripady s neregulérnim tvarem

povrchu — se vzduchovou mezerou

— jsou zasadnim rozdilem mezi
magnety MaxX a ostatnimi
magnety na trhu. Vzduchovou
mezerou ztracime nosnost

magnetu. Ta je vytvaifena nerovnym

povrchem nebo necistotami na
povrchu bifemene.

MaxX garantuje schopnost
pracovat s nejvy$Si bezpecnosti
i pfi rizném druhu nakladu, diky
velkému vykonu, danym kfivkou
sila/vzduchova mezera.

Minimalni tloustka 20 mm
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Pro plocha
bremena
MaxX 300 E Minimalni tloustka 20 mm
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@X Nejvyssi vykon s odpovidajicim nakladem

Krivka: sila/tloustka

V8echny magnetické vykony

pfimo so_uvi’sej.i S fyzickymi_ a 6000 ! ! |
morfologickymi vlastnostmi nakladu, MaxX 2000 (6000 daN)
ktery je upinan. 5500
DalSimi parametry jsou vzduchova
mezera, tlouStka bfemene, typ 5000
materialu a teplota bfemene.
4500 MaxX 1500 (4500 daN)
4000 ——
2 3500 j
Tloustka bfemene S
Jako hlavni pravidlo plati, ze &im % 3000 v, MaxX 1000 (3000 daN)
vy$Si je sila uvolnéna magnetem, 7 1/
tim vétsi tloustka je pottebna na 2200
koncentraci 100 % magnetického
toku. 2000 e MaxX 600 E (1800 daN)
1500 MaxX 500 (1500 daN)
1000 MaxX 300 E (900 daN)
MaxX 250 (750 daN)
500 4 MaxX 125 (375 daN)
0
20
Tloustka 30
bfemene (mm) 50 .
1000
mmmmmm MaxX TG 300
E /F
©
=2
= 500 /
n " 4 = MaxX TG 150
V.
0

Typ materialu
Pokud je ve vy$si koncentraci uhlik, bfemene (mm)
je niz8i magneticka sila indikovana

uvnitf bfemene.

Tloustka °

Nosnost dle materialu
120%

100%
Teplota 50% 4.];_[.
V8echny magnetické vykony

pfimo souviseji s fyzickymi a 60%
morfologickymi vlastnostmi 40%
bfemene, které je upinano. DalSimi 20%
parametry jsou vzduchova mezera, 0%
tloustka bfemene, typ materialu a Bézna uhlikova Stfedné legovana Slitinova Litina

teplota bfemene. ocel ocel ocel



Velikost, hmotnost a rozméry

Model Hmotnost Rozméry mm
kg A B C D E F G H I L

MaxX 125 3,7 121 76 79 79 66 30 44 145 132 137
MaxX 250 6 189 143 79 79 63 35 43 142 130 137
MaxX 500 15 250 199 106 101 88 52 60 189 165 170
MaxX 1000 36 342 284 133 131 88 52 60 219 225 240
MaxX 1500 66 383 316 166 171 122 64 87 293 330 377
MaxX 2000 80 457 390 166 171 122 64 87 293 330 377
MaxX 300 E 6 189 143 79 79 63 35 43 142 130 137
MaxX 600 E 15 250 199 106 101 88 52 60 189 165 170
MaxX TG 150 6 189 170 79 87 63 35 43 150 130 137
MaxX TG 300 16 250 230 106 101 88 52 60 189 165 170
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Bezpecnost diky sile
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nastroje

Ziskat nejlepsi
vykon

Tecnomagnete navrhuje
zafizeni pro magnety MaxX ke
zvySeni flexibility a k pouzivani
pro horizontalni a vertikalni
manipulaci.

Jejich pevna monoblokova MFB
konstrukce jim dava velmi silnou Max pevna traverza
a pracovni spolehlivost v Case a
nepotfebuiji Zadnou udrzbu. MFB traverza dovoluje perfektné pfizplisobené pro vSechny typy
spojit MaxX magnety k upinani magnetd MaxX.
velkych nakladud pfi horizontalnich
operacich. Vzdalenost 2 upinacich haka,
MFB traverza je dostupna ve verzi  zahrnutych ve standardni dodavce,
MFB 500 pro naklad do 500 kg m(ze byt snadno zménéna
(1100Ibs) a verze MFB 2000 pro posunutim do 5ti pfedem vyrobenych
Rozméry a hmotnosti (mm) naklad do 2000 kg (4450 Ibs), drazek.
MFB 500
A (mm) 1680
B (mm) 300 A
C (mm) 130 80, D
D (mm) 15
Vaha (kg) 37 =
m /\Jb
MFB 2000 ]
A (mm) 1900 oy
B (mm) 415 |__ 1001100 800
C (mm) 160
D (mm) 18
Vaha (kg) 75
| |
qs ‘900
Technické vlastnosti / nosnosti
MFB 500
Desky Kulatiny
V kombinaci s: SWL-Naklad Max délka Max Sitka SWL-Naklad Max délka
(kg) (mm) (mm) (kg) (mm)
2 MaxX 250 400 3000 1500 200 3000
2 MaxX 300 E 500 3000 1500 200 3000
2 MaxX TG 150 200 3000 1500 100 3000
2 MaxX TG 300 500 3000 1500 250 3000
MFB 2000
Desky Kulatiny
V kombinaci s: SWL-Naklad Max délka Max Sitka SWL-Naklad Max délka
(kg) (mm) (mm) (kg) (mm)
2 MaxX 500 800 3000 1500 400 3000
2 MaxX 1000 1500 3000 1500 750 3000
2 MaxX 1500 2000 3000 1500 1000 3000
2 MaxX 2000 3000 3000 1500 1000 3000
2 MaxX 600 E 900 3000 1500 500 3000




MVS
MaxX Vertikalni systém

MVS systém je navrzen pro
vertikalni manipulace s ocelovymi
bloky.

Typicka aplikace je nakladani/
vykladani pracovniho kusu na

horizontalnich frézovacich strojich.

Jednoduchym pouzitim je mozné
otacet obrabéné kusy z jedné
strany na druhou a opracovat oba
povrchy.

MVS je mozné snadno pfizpusobit
obrobktm riznych velikosti
zmeénou pozice Cepu.

MVS je dostupna pro MaxX
250/500/1000.

63

Bezpecnost diky sile
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Rozméry a hmotnosti
Model MVS 250 MVS 500 MVS 1000
A (mm) 803 976 1075
B (mm) 265 300 332
C (mm) 110 140 140
D (mm) 100 160 160
Vaha (kg) 10 18 19
Technické viastnosti
Model MVS 250 MVS 500 MVS 1000
Max naklad (kg) 180 350 700
Max délka desky (mm) 800 1000 1000
Max vyska desky (mm) 550 700 800
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